Dammskydd fér 115—125 mm diamantkopp-slipskivor NAKAYA

NKC-125X [SV] BRUKSANVISNING Do oRRTons

N300388_Rev1

/\ VARNING

+Anvand INTE NKC-125X tillsammans med en vinkelslip om den inte kan monteras korrekt enligt denna bruksanvisning.

-NKC-125X ar endast avsedd for slipning av betong och betongblock. Anvand den INTE for slipning av stal eller andra material.

+Anvand alltid NKC-125X tillsammans med en dammsugare som ar lamplig fér betongdamm.

*NKC-125X ar endast avsedd fér diamantkopp-slipskivor med en diameter pa 115-125 mm. Anvand den INTE tillsammans med slipskivor.
-Kontrollera alltid NKC-125X fére anvandning med avseende pa skador, sprickor eller deformation.

+Anvand INTE NKC-125X om den ar sprucken, skadad eller bojd, eftersom detta kan orsaka personskador.

-Anvand alltid skyddsglasdégon, dammfiltermask, skyddsskor, hdrselskydd och annan lamplig skyddsutrustning vid arbete.

+Hall NKC-125X borta fran bensin, I6sningsmedel och paraffin.

- Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastspant innan arbetet pabérjas.
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Allméan Las bruksanvisningen Anvand Anvand Anvand Anvand

varning. fére anvandning. 6gonskydd. andningsskydd. horselskydd. skyddshandskar.
SPECIFIKATIONER
Modellkod NKC-125X

=] = Vissa typer av vinkelslipar (inklusive
Lampligt verktyg @115-125 mm (h21 mm) diamantkopp-slipskiva i = X-LOCK-modeller) kanske inte ar
) B kompatibla. Skanna QR-koden till
Vikt 500 g (huvudenhet med adaptersystem) I'EI vanster for att kontrollera
) kompatibiliteten.

Arbetsmaterial Betong och betongblock. P
Lampliga vinkelslipar Makita / BOSCH / Dewalt / Milwaukee / Metabo / HIKOKI / FLEX sma vinkelslipar i klassen 115—125 mm.
»Baserat pa webbinformation per juli 2025. X Vissa specialtyper av vinkelslipar (t.ex. X-LOCK-typer) kanske inte & kompatibla. Se installationsguiden for detaljer.

N 2 [a] Huvudenhet / [b] Offsetplatta / [c] Milwaukee-platta / [d] Nyckel / [e] Lasmutter / [ f ] Basflans / [g] Distans T12
LGS LUl [ h ] Distans T10/[ 1] Distans T7 / [k] Koppling / [m] Bricka / [p] Krok
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INSTALLATION T

[ INSTALLATION e o o

1. Ta bort skyddskapan fran vinkelslipen. Kontrollera
installationsguiden.

Skanna QR-koden for att ‘-
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Vinkelslip

& For ovanstaende vinkelslip, ta bort spaken och tillhérande komponenter.
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2. Vissa vinkelslipar kréver
forinstéllning av dvre och nedre

Kontrollera
installationsguiden.

fasten.
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(Fabriksinstallning) Nedre fiste
: Makita 40V max, GA5050R typ FLEX L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, L12-11 125, L13-10 125-EC, LE14-7 125 INOX,
! FLEX L1400 125 typ L15-11 125, LE15-11 125, L3406VRG, LB17-11 125 typ

Ovre faste

(d]

Nedre féaste

(1) Ta bort det dvre fastet med hjalp av nyckel
[d], vrid det och montera det igen.
(2) Satt in tva [m] brickor i de nedre fastena.

W NN NN NN NN NN NN AN EENAEEENEEEEEEEEEEEREEEEE

0
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=

©

M5-bult
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Ovre faste

[d]

Mutter
/

Nedre faste

(1) Ta bort det évre fastet med nyckel [d], vrid det
och montera det igen.

(2) Ta bort fastkapan och muttern och montera
dérefter tva [p] krokar pa det nedre fastet.

Lagprofilbult

Ovre ﬁ
fastenhet #2 @@ Milwaukee HD28AG-125, AGV17-125,
‘ (3st) AG8-125, AG9-125 typ
ﬁ . ‘ — Nedre faste
- ﬁ D4-skruv
- @
#10 : = : ‘ (4st) =&
(5st.) v ﬁ i 1 . ° o
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Mé-bult > & x Adapterenhet
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* Kraver 6 mm och 10 mm nyckel.

FLEX

(Gammal typ) L3410FR, L3410VR typ

—

(1) Ta bort de fyra D4-skruvarna.

(2) Ta bort de tre lagprofilbultarna och lossa adapterenheten:
(3) Ta bort de fem M4-bultarna och ta ut den dvre fastenheten.
(4) Ta bort de tvd M5-bultarna och ta ut de tva nedre fastena.
(5) Satt tillbaka adapterenheten i ursprungligt 1age och dra at de tre lagprofilbultarna igen.

(6) Dra at de fyra D4-skruvarna igen. (Satt &ven tillbaka brickorna i deras ursprungliga positioner.)

*Kréver 2 mm insexnyckel och TORX-bitser i storlek #10, #15 och #20.
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3. Vid anvandning av en vinkelslip med véxelladshusets diameter éver 47 mm, vrid bada nedre fastena moturs.
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[for vinkelslip med D<47 mm]
(Fabriksinstallning)

[for vinkelslip med D>47 mm)]
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4. Justera basplattans position
beroende pa storleken pa den
anvanda komslipskivan.

(1) Lossa de tre
lagprofilbultarna som haller
basplattan.

(2) Flytta basplattan till
position A eller B.

(3) Dra at de tre
lagprofilbultarna igen.

* Kréver 2 mm insexnyckel.

5. Placera [a] huvudenheten ovanpa vinkelslipens

véxelladshus.

\ Véxelladshus

6. Se till att slipmaskinens spindels mittlinje ar i linje med

[a] huvudenheten.
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(Fabriksinstéallning)
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(For vissa modeller méaste forst [b] offsetplatta eller [c] Milwaukee-platta monteras pa
vaxelladshuset innan [a] huvudenheten placeras.)
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DEWALT 32000 o FLEX L1400125tp

EEEEEEEEE NN NN NN NN NN NN NN EENEENENEEEEENEEEEEEEESE
NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN N EEEEEEEEEEEEN

llllllllllllllllll'

N EE NN EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE,

: M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
Milwaukee M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-
125, AG13-125XSPD, AGV12-125,
AGV10-125 typ
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(For vissa slipmaskiner ska [a] huvudenheten placeras enligt illustrationen nedan.)

Milwaukee

M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125, AGV10-125 typ
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7. Hall den inre plattan inuti [a] huvudenheten och dra at bulten pa motsatt sida ordentligt med [d] nyckeln.

Inre platta

Bult
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FLEX Gammal typ)

L3410FR, L3410VR typ

®
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Milwaukee

HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125,
AG8-125, AG9-125 typ

FLEX (Gammal typ)

L3410FR, L3410VR typ

For vissa slipmaskiner ska [a]
huvudenheten féstas pa
slipmaskinen med de tre
originalskruvar som anvandes for
att montera skyddskapan.
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8. Montera distansen [g / h /], flansen [f] och

Nyckel .
koppskivan pa spindeln. Dra sedan at Iasmuttern yoKe Distans
[e] med en nyckel for att sakert fixera alla h i
komponenter pa spindeln. le] ——( <o [l [l il
Koppskiva @
3% Anvand rétt distans ([g / h / i]) enligt f
installationsguiden s& att avstandet mellan koppskivan (fl

och arbetsstycket ar 1 till 5 mm. &@%
Kontrollera installationsguiden. 1
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9. Hall i kanalen pa [a] huvudenheten och
anslut dammsugarslangen till den med N&r dammsugarslangen
hjlp av [k] kopplingen. ansluts ska du inte halla i

[k]
Kanal slipmaskinen. Hall alltid i
arslang

(a]—"

YTSLIPNING HORNSLIPNING

1. Fast handtaget pa slipmaskinen och hall verktyget stadigt 1. Dra reglaget for att &ppna frontfonstret.
med bada handerna. 2. Utfér arbetet enligt samma procedur som
2. Starta forst dammsugaren och darefter slipmaskinen. vid "YTSLIPNING”.

3. Sank forsiktigt slipmaskinen s& att koppskivan kommer i 3. Stang frontfénstret efter avslutat arbete.

kontakt med arbetsstycket och for den langsamt i
slipriktningen.

Handtag
(medféljer
slipmaskinen)

Slipmaskin

JUSTERING AV SUGKRAFT

Om dammsugarens sugkraft ar fér stark och gor verktyget svart att hantera, vrid vredet for att justera det interna trycket.

Head Office in Japan 15-Dec. 2025
NAKAYA CO.,LTD.
1313-92 Yanagisawa, Sanjo, Niigata, Japan
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