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NKC'1 25X [PL] Odciag pytu do diamentowych tarcz garnkowych 115-125 mm NAKAYA

/\ OSTRZEZENIE

*NIE uzywaj NKC-125X z szlifierkg katowa, jezeli nie mozna go prawidtowo zamontowaé zgodnie z niniejszg instrukcjg.

-NKC-125X jest przeznaczony wytgcznie do szlifowania betonu i bloczkéw betonowych. NIE uzywaj go do szlifowania stali ani innych materiatow.
+Zawsze uzywaj NKC-125X w potgczeniu z odkurzaczem przeznaczonym do pytu betonowego.

+NKC-125X jest przeznaczony wytacznie do diamentowych tarcz garnkowych 115-125 mm. NIE uzywaj go z tarczami $ciernymi.

-Przed uzyciem zawsze sprawdzaj NKC-125X pod katem uszkodzen, peknie¢ lub deformaciji.

*NIE uzywaj NKC-125X, jesli jest pekniety, uszkodzony lub wygiety, poniewaz moze to spowodowac obrazenia.

+Podczas pracy zawsze no$ okulary ochronne, maske przeciwpytowa, obuwie ochronne, ochronniki stuchu oraz inne odpowiednie srodki ochrony
osobiste;.

*Trzymaj NKC-125X z dala od benzyny, rozpuszczalnikéw i parafiny.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze obrabiany element jest solidnie zamocowany.

Objasnienie h
piktogramoéw. @

Ogolne Przed uzyciem przeczytaj Nos ochrone Nos ochrone Nos ochrone Nos rekawice
ostrzezenie. instrukcje obstugi. oczu. drég oddechowych. stuchu. ochronne.
SPECYFIKACJE
Kod modelu NKC-125X
= O Niektore typy szlifierek (w tym
Odpowiednie narzedzie Diamentowa tarcza garnkowa @115-125 mm (h21 mm) [ = modele X-LOCK) moga nie by¢
) . ; ‘=l kompatybilne. Zeskanuj kod QR po

Masa 500 g (jednostka gtbwna z systemem adapteréw) -E lewej stronie, aby sprawdzi¢

. . . . kompatybilnosé.
Materiat obrabiany Beton i bloczki betonowe.
Odpowiednie szlifierki kgtowe [  Szlifierki katowe klasy 115—-125 mm: Makita / BOSCH / Dewalt / Milwaukee / Metabo / HiIKOKI / FLEX.
X Na podstawie danych internetowych XNiektore specjalne typy szlifierek (np. typy X-LOCK) moga nie by¢ kompatybilne. Szczegéty znajdujg sie w instrukcji montazu.

z lipca 2025 r.

& A [a] Jednostka gtéwna / [b] Ptyta dystansowa / [c] Ptyta Milwaukee / [d] Klucz / [e] Nakretka blokujgca / [f] Kotnierz bazowy / [g] Dystans T12
ZAWARTOSC OPAKOWANIA [h] Dystans T10 / [i] Dystans T7 / [k] Ztaczka / [m] Podktadka / [p] Hak
le] CZESCIOPCJONALNE = WIS T :
Ao / : WEPBA17-125 / WEBA17-125 / WEA17-125 / WEVA15-125/ .

WA13-125/ WEA11-125 type M
.

[a] WPB13-125/ WB18LTBL11-125/ WVB18LTBL11-125/
. WPB18LTBL11-125 type .

= -
[f] . HI1 KOKI .
= . G135B4, G135E3, .
= H G13BAWQZ, G13BY, .
v © . G13YG type :
.

. Plytaposrednia Do szlifierek Metabo / HiIKOKI .
@ : NKCX-SP z zintegrowanym wrzecionem :

> = [a] ' [K] : kotnierzowym. :

[l & m -

| eoe

[d] \ [p] : Il(j:zll‘;vl):igvlitery C . . E
[b] [ ] . L) @ @ * NKCX-HD (Widok po zamontowaniu) .
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| INSTALACUA I '
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1. Usun ostone z szlifierki kgtowe;. Sprawdz instrukcje | = S - 2 Zeskanuij kod QR, aby ‘Bl
instalacii. o obejrze¢ film instalacyjny.
Ostona _ H . Tylko typy =4
> "a "y
g i DCGA405P2 / 406N =4 -
7 A / 409NT / 416N.
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Metabo
WPB18LTXBL125 / WB18LTXBL125
/ WP18LTX125 / W18LTX125/
WEV1500-125 / WE1500-125 typ
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Makita
40V max, GA5050R typ
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DWE4056 / 4057, DCG405P2 /
406N / 409NT / 416N typ

4EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEES

4N EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEER
I NN EENEEENEENEEENEEEEEEEEENEEEEER

: DEWALT

Szlifierka

A W przypadku powyzszych szlifierek nalezy usungé dzwignie oraz powigzane z nig elementy.

-



2. Niektore szlifierki wymagaja
wstepnej regulacji gérnego i
dolnego wspornika.

(Ustawienie fabryczne)
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Makita 40V max, GA5050R typ
FLEX L1400 125 typ

(d]

Gérny wspornik

Dolny wspornik

(1) Za pomocag klucza [d] zdejmij gérny wspornik,
obr6¢ go, a nastepnie zamocuj ponownie.

(2) Wt6z dwie podktadki [m] do dolnych
wspornikéw.

W NN NN NN NN NN NN AN EENAEEENEEEEEEEEEEEREEEEE

0
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
)
.

.
[
=
[
=
[
=
[
=
[
=
[
=
[
=
[
=
[
=
[
=
[
=
[
=

@ v@’ﬁ

Sruba M5

(232t.)

* Wymagany klucz 6 mm. 1

Zespdt adaptacyjny

S ﬁ Sruba niskoprofilowa FLEX (Stary typ) L3410FR, L3410VR typ
espd
gérr:)ego @@ Milwaukee HD28AG-125, AGV17-125,
wspornika 3szt AG8-125, AG9-125 typ
ﬁ . —— Dolny wspornik
: Sruba D4
{ RO :
T [
#10 . = (4szt.) = 00
(5szt.) :‘} . o
Sruba M4 —\%% e x P

—

Usun cztery $ruby D4.

Sprawdz instrukcje instalaciji.
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Dolny
wspornik
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FLEX L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, L12-11 125, L13-10 125-EC, LE14-7 125 INOX,
L[15-11 125, LE15-11 125, L3406VRG, LB17-11 125 typ

[d]

Gérny wspornik

Ostona
wspornika

Nakretka

Dalny wspornik

(1) Za pomocag klucza [d] zdejmij gorny wspornik,
obré¢ go, a nastepnie zamocuj ponownie.

(2) Zdejmij ostone wspornika i nakretke, a
nastepnie zamocuj dwa haki [p] do dolnego \. J
wspornika. * Wymagane klucze 6 mmi 10 mm
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(2) Usun trzy $ruby niskoprofilowe i odtacz zesp6t adaptacyjny:
(3) Usun pie¢ $rub M4 i wyjmij zespét gérnego wspornika.

(4) Usun dwie $ruby M5 i wyjmij dwa dolne wsporniki.
(5)
(6)
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Przywré¢ zespoét adaptacyjny do pierwotnej pozycji i ponownie dokreé trzy sruby niskoprofilowe.
Ponownie dokre¢ cztery ruby D4. (Przywrdé¢ réwniez podktadki na ich pierwotne miejsca.)
*Wymagany klucz imbusowy 2 mm oraz koncéwki TORX w rozmiarach #10, #15 i #20.
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3. W przypadku uzywania szlifierki z obudowg przektadni o srednicy powyzej 47 mm, obr6¢ oba dolne wsporniki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

< D<47mm
(a2
(]
- [Dla szlifierki D<47 mm]
@ (Ustawienie fabryczne) @
o

o
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b

*

D>47m

[Dla szlifierki D>47 mm]



4. Dostosuj potozenie ptyty bazowej
w zaleznos$ci od rozmiaru uzywane;j
tarczy garnkowe;. A B
v ! Ptyta bazowa
(1) Poluzuj trzy $ruby _—— ~a - ——
niskoprofilowe mocujace ptyte Sruba ’ ~
A ’ S v

bazowa. niskoprofilowa 7 4 N N
, 1 4 A

(2) Przesun plyte bazowg do I Tarcza115mm \

" Klucz 1
pozycji A lub B. r\( - \
(3) Ponownie dokre¢ trzy Sruby , " {

niskoprofilowe. (<]
B . Il S "
~ ~—— " -

v

Tarcza 125 mm

A RS

* Wymagany klucz imbusowy 2 mm. -
(Ustawienie fabryczne)

5. Umies¢ jednostke gtéwng [a] na obudowie

przektadni szlifierki (W przypadku niektérych modeli konieczne jest najpierw zamontowanie ptyty dystansowej [b] lub ptyty

Milwaukee [c] na obudowie przektadni przed umieszczeniem jednostki gtéwnej [a].)
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: M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

Milwaukee M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-
125, AG13-125XSPD, AGV12-125,
AGV10-125 typ

Milwaukee HD181yp

D28134,
DEWALT 32000 o FLEX L1400125tp

\ Obudowa

przektadni
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6. Upewnij sig, ze 0$ srodkowa wrzeciona szlifierki jest
wyréwnana z jednostka gtéwna [a].

(W przypadku niektorych szlifierek ustaw jednostke gtéwng [a] zgodnie z ponizszym rysunkiem)
L[] - - L[] - = L[] =
: Milwaukee : : Milwaukee 1 ¢ FLEX Stary typ) :
| = M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB, : 1 HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8- : = L3410FR,L3410VRtyp :
= M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125, = = 125 ,AG9-125typ : ] :
! 1 AG13-125XSPD, AGV12-125, AGV10-125 typ HE - =
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7. Trzymajac ptyte wewnetrzng wewnatrz jednostki gtéwnej [a], uzyj klucza [d], aby mocno dokreci¢ srubg po przeciwnej stronie.

W N R R R R R R RN NN RN NN AR EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEED
W przypadku niektérych szlifierek
przymocuj jednostke gtéwng [a] do
szlifierki za pomocg trzech

Milwaukee

HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125,
AG8-125, AG9-125 typ

FLEX (Stary typ)

L3410FR, L3410VR typ

oryginalnych $rub uzywanych do
mocowania ostony.

— [a] Sruba

Ptyta wewnetrzna
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8. Zat6z dystans [g / h/ i], kotnierz [f] oraz tarcze

garnkowa na wrzeciono. Nastgpnie dokrg¢ nakretke Kluez
blokujaca [e] kluczem, aby bezpiecznie zamocowac
wszystkie elementy na wrzecionie. [e]
Tarcza
garnkowa

2 Zastosuj odpowiedni dystans ([g / h / i]) zgodnie z instrukcjg
montazu, aby szczelina miedzy tarczg garnkowa a obrabianym
materiatem wynosita od 1 do 5 mm.

[f]

Sprawdz instrukcje instalacji.
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9. Trzymajac kanat jednostki gtéwnej [a],
podtacz waz odkurzacza za pomocg
ztgczki [K].

Kanat [k]
ana Waz
odkurzacza

(a]—"

SZLIFOWANIE POWIERZCHNI

1. Zamocuj uchwyt do szlifierki i trzymaj narzedzie pewnie
obiema rekami.

2. Najpierw wigcz odkurzacz, a nastepnie szlifierke.

3. Delikatnie opusc¢ szlifierke, aby tarcza garnkowa zetkneta sie
z obrabianym materiatem, a nastepnie powoli przesuwaj jg w
kierunku szlifowania.

Uchwyt
(dotgczony
do szlifierki)

Szlifierka

REGULACJA SILY SSANIA

D, [o] [h] [il]
@ Sew

Dystans

| =

=

Podczas podtaczania weza
odkurzacza nie trzymaj
szlifierki. Zawsze trzymaj
kanat.

Wrzeciono

SZLIFOWANIE NAROZNIKOW

1. Przesun suwak, aby otworzyé przednie okienko.

2. Wykonuj prace zgodnie z tg samg procedurg jak w
"SZLIFOWANIU POWIERZCHNI".

3. Po zakonczeniu pracy zamknij przednie okienko.

Jesli sita ssania odkurzacza jest zbyt duza i utrudnia obstuge narzedzia, obré¢ pokretto, aby wyregulowac cisnienie wewnetrzne.

Head Office in Japan
NAKAYA CO.,LTD.
1313-92 Yanagisawa, Sanjo, Niigata, Japan

NAKAYA

JAPAN ORIGINAL TOOLS
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15-Dec. 2025

U Eto Naoya

Managing Director



