NKC'1 25X [NO] Stevavsug for 115-125 mm diamantkoppslipeskiver NAKAYA
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/\ ADVARSEL

*Bruk IKKE NKC-125X sammen med en vinkelsliper dersom den ikke kan monteres korrekt i henhold til denne bruksanvisningen.

-NKC-125X er kun beregnet for sliping av betong og betongblokker. Bruk den IKKE til sliping av stal eller andre materialer.

+Bruk alltid NKC-125X sammen med en stavsuger som er egnet for betongstav.

*NKC-125X er kun beregnet for diamantkoppslipeskiver pa 115-125 mm. Bruk den IKKE med slipeskiver.

-Kontroller alltid NKC-125X for skader, sprekker eller deformasjoner far bruk.

*Bruk IKKE NKC-125X dersom den er sprukket, skadet eller bayd, da dette kan fare til personskade.

*Bruk alltid vernebriller, stavmaske, vernesko, harselsvern og annet egnet verneutstyr under arbeid.

+Hold NKC-125X borte fra bensin, lasemidler og parafin.

+Serg for at arbeidsstykket er godt fastspent for arbeidet startes.

Forklaring av 2
piktogrammene. @

Generell Les bruksanvisningen Bruk Bruk Bruk Bruk
advarsel. for bruk. oyebeskyttelse. andedrettsvern. harselsvern. vernehansker.
SPESIFIKASJONER
Modellkode NKC-125X Noen typer vinkelslipere (inkludert
E i i i [=]? =] X-LOCK-modeller) er kanskje ikke
gnet verktay @115-125 mm (h21 mm) diamantkoppslipeskive = ) jer
% kompatible. Skann QR-koden til
Vekt 500 g (hovedenhet med adaptersystem) = venstre for & kontrollere
(=] kompatibiliteten.
Arbeidsmateriale Betong og betongblokker.
Egnede vinkelslipere Makita / BOSCH / Dewalt / Milwaukee / Metabo / HIKOKI / FLEX vinkelslipere i 115—-125 mm-klassen.
XBaselﬁtggztggjenQelig informasjon ¥ Noen spesielle typer vinkelslipere (f.eks. X-LOCK-typer) er kanskje ikke kompatible. Se installasjonsveiledningen for detaljer.
per juli .
[a] Hovedenhet / [b] Avstandsplate / [c] Milwaukee-plate / [d] Nekkel / [e] Lasemutter / [f] Grunnflens / [g] Avstandsstykke T12
PAKKEINNHOLD [h] Avstandsstykke T10 / [i] Avstandsstykke T7 / [k] Kobling / [m] Skive / [p] Krok
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[a] . WPB18LTBL11-125 type H

- -

[f] . HI KOKI .

. G13SB4, G13SES, :

¥ . G13BAWQZ, G13BY, .
@ . G13YG type :

- -

: Underplate For Metabo- / HIKOKI-
(=) : NKCX-SP vinkelslipere med integrert

L) N [a] - K] . flensspindel. _

[di % [p] ' C-formet handtak (Mortert vising) .

= NKCX-HD ontert visning =
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Kontroller > &

1. Fjern vernedekselet fra vinkelsliperen. i i iledni b L R Skann QR-koden for & se
J p installasjonsveiledningen. T TN installasjonsvideoen.
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A 416N-typer.
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Vernedeksel

Metabo
WPB18LTXBL125 / WB18LTXBL125
/ WP18LTX125 / W18LTX125/
WEV1500-125 / WE1500-125 type

DEWALT

DWE4056 / 4057, DCG405P2 /
406N / 409NT / 416N type
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Makita o
40V max, GA5050R type a5 GWS18V-7 type
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Vinkelsliper

& For ovennevnte vinkelslipere méa spaken og tilhgrende deler fiernes. 1



2. Noen vinkelslipere krever
forhandsjustering av gvre brakett
0g nedre brakett.

(Fabrikkinnstilling)
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Makita 40V max, GA5050R type
FLEX L1400 125 type

(d]

Qvre brakett

Nedre brakett

(1) Fjern den gvre braketten med [d]-ngkkelen,
roter den og monter den pa nytt.
(2) Sett inn to [m]-skiver i de nedre brakettene.
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* Krever 6 mm fastngkkel.
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Lavprofllbolt FLEX

ﬁ
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Adapterenhet

M5 bolt

(2stk?)

(M
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
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Milwaukee HD28AG-125, AGV17-125,

—

Fjern de fire D4-skruene.

Fjern de tre lavprofilboltene og demonter adapterenheten.
Fjern de fem M4-boltene og ta ut den gvre brakettenheten.
Fjern de to M5-boltene og ta ut de to nedre brakettene:
Sett adapterenheten tilbake i opprinnelig posisjon og stram de'tre lavprofilboltene igjen.
Stram de fire D4-skruene igjen. (Sett ogsa skivene tilbake i opprinnelig posisjon.)

Kontroller
installasjonsveiledningen.
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Nedre brakett
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FLEX L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, L12-11 125, L13-10 125-EC, LE14-7 125 INOX,
L[15-11 125, LE15-11 125, L3406VRG, LB17-11 125 type

[d] @vre brakett

Brakettdekse
Mutter

Nedre brakett

(1) Fjern den gvre braketten med [d]-ngkkelen,
roter den og monter den pa nytt.

(2) Fjern brakettdekselet og mutteren, og fest
deretter to [p]-kroker til den nedre braketten.

]
-

e EEEEENEE NN NN NN NN NN NN NN NN ENEENNENEENEENENEENEENEEEEE,

* Krever 6 mm og 10 mm fastnekkel
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(Gammel type) L3410FR, L3410VR type

AG8-125, AG9-125 type

b

*Krever 2 mm sekskantngkkel og TORX-bits i starrelsene #10, #15 og #20.
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3. Ved bruk av vinkelsliper med girhusdiameter over 47 mm, roter begge nedre brakettene mot klokken.

: < D<47mm
=
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% ~ [for vinkelsliper med D < 47 mm]
f— @ @ (Fabrikkinnstilling)
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[for vinkelsliper med D > 47 mm]
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4. Juster posisjonen til bunnplaten
i henhold til starrelsen pa den

brukte komslipeskiven.
Bunnplate

A
>

r\( Fastnokkel

(1) Losne de tre
lavprofilboltene som holder

bunnplaten. Lavprofilbolt

v

(2) Flytt bunnplaten til
posisjon A eller B.

(8) Stram de tre
lavprofilboltene igjen.

* Krever 2 mm sekskantngkkel.

5. Plasser [a] hovedenheten oppa girhuset pa
vinkelsliperen.

Milwaukee HD18type

D28134,
DEWALT ...\ type
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6. Kontroller at senterlinjen pa slipemaskinens spindel

er justert med [a] hovedenheten.
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Milwaukee

M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB.
M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125, AGV10-125 type

Spindel /@
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[a] /

FLEX L1400 125 type
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7. Mens du holder den indre platen inne i [a] hovedenheten, bruk [d] ngkkelen til & stramme bolten pa motsatt side godt.

— [a]

Bolt

Indre plate
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Milwaukee

HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125,
AG8-125, AG9-125 type

F LEX (Gammel type)

L3410FR, L3410VR type

-
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4
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115 mm
komslipeskive

(For enkelte modeller ma [b] offset-plate eller [c] Milwaukee-plate farst monteres
pa girhuset far [a] hovedenheten plasseres.)
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H M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
Milwaukee M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-
125, AG13-125XSPD, AGV12-125,
AGV10-125 type

For enkelte slipemaskiner ma [a] hovedenheten plasseres som vist i diagrammet nedenfor.
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FLEX (Gammel type)

L3410FR, L3410VR type
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For enkelte slipemaskiner festes [a]
hovedenheten til slipemaskinen ved
hjelp av de tre originale skruene
som tidligere ble brukt til & montere
vernedekselet.
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8. Monter [g / h / i] avstandsstykke, [f] flens og
koppslipeskiven pa spindelen. Stram deretter Nokkel Avstandsstykke

[e] lasemutteren med en ngkkel for & feste alle h -
komponentene sikkert til spindelen. [e] o o] [T

Koppslipeskive @

X Bruk riktig avstandsstykke ([g / h/i]) i henhold til [f]
installasjonsveiledningen slik at avstanden mellom

koppslipeskiven og arbeidsstykket er 1-5 mm. &‘Q)é
Kontroller installasjonsveiledningen. 1
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9. Hold i kanalen pa [a] hovedenheten og
koble stavsugerslangen til ved hjelp av [k]
koblingen.

Nar du kobler til

[k] stovsugerslangen, ma du ikke
Kanal holde i slipemaskinen. Hold
Sty |
avsugersiange alltid i kanalen.
[a] —

OVERFLATESLIPING HJORNESLIPING

1. Fest handtaket til slipemaskinen og hold verktayet 1. Trekk skyvebryteren for & dpne frontvinduet.
stadig med begge hender. 2. Utfar arbeidet p4 samme méate som beskrevet
2. Start forst stovsugeren, deretter slipemaskinen. under "OVERFLATESLIPING".

3. Senk slipemaskinen forsiktig slik at 3. Etter avsluttet arbeid, lukk frontvinduet.

koppslipeskiven far kontakt med arbeidsstykket, og
for den sakte i sliperetningen.

Handtak
(inkludert med
slipemaskinen)

Slipemaskin

JUSTERING AV SUGEEFFEKT

Hvis sugeeffekten er for sterk og gjor verktayet vanskelig & bruke, drei justeringshjulet for & regulere det interne trykket.

Head Office in Japan 15-Dec. 2025

NAKAYA CO.,LTD.

1313-92 Yanagisawa, Sanjo, Niigata, Japan
NAKAYA
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